
Propiedades físicas Valores Método 

Densidad 32 kg/ m2 ASTM-D-1622

Resistencia a la tensión 3.50 kg/ m2 ASTM-D-1623

Resistencia a la compresión 0.28 kg/ cm2 ASTM-D-1621

Absorción de aguas (1) 0.03  gr/ m2 ASTM-D-1016

Absorción de agua  (2) 0.02 por vol ASTM-D-509

Rango de temperatura -19 °C a 100 °C 

Valor R 3.4 ASTM-C-335-84

BACKER ROD se ofrece en presentación por rollos de longitud variable según el diámetro del material.

Diámetro pulg (mm) Longitud (m)

¼ “ (6.3 mm) 1219

3/8 “ (9.5 mm) 640

½” (12.7 mm) 762

¾ “ (19 mm) 335

1” (25.4 mm) 182

Por cada metro lineal de junta a tratar se requiere un metro lineal de BACKER ROD.



Las  juntas  en  las  cuales  se  va  a  utilizar  BACKER  ROD  deben  estar  completamente  limpias,  libres  de 
humedad y de cualquier otro elemento que dificulte su instalación.

Determinar el diámetro de BACKER ROD siguiendo las indicaciones de la Tabla 1.

Cortar la longitud requerida de BACKER ROD, o dispensar directamente del rollo.

Colocar  el  BACKER  ROD  en  la  junta  a  la  profundidad  deseada  o  especificada,  introduciéndolo  a presión.

Sellar la junta, utilizando BACKER ROD siguiendo las recomendaciones del empaque.

Tabla 1.

Tamaño del BACKER ROD respecto de la junta.

Ancho de la junta (mm) Diámetro del BACKER ROD pulg (mm)

3 mm 1/4 “ (6 mm)

6 mm 3/8 “ (9 mm)

9 mm 1/2 “ (12 mm)

15 mm 3/4 “ (19 mm)

22 mm 1 “ (25 mm)

*y así sucesivamente


