EUCOMEX

DURALTEX 1805-1807

SISTEMAS DE CUBIERTAS Y RECUBRIMIENTOS INDUSTRIALES
PARA PISOS EPOXICOS - NOVOLAC

DESCRIPCION

DURALTEX 1805 es un epoxi novolac de dos componentes, 100 % solidos, que ofrece excelente resistencia
quimica para substancias quimicas agresivas, tales como &cido sulfdrico al 98 %, acido clorhidrico al 37 % y otras
substancias quimicas industriales. DURALTEX 1805 también se utiliza en aplicaciones con llana o en sistemas con
aspersion de arena.

DURALTEX 1807 es una versién rellena de hojuelas, de alto espesor y se utiliza para recubrir muros o pisos.
Todos los productos DURALTEX ofrecen buena resistencia a la abrasion y al impacto; fueron formulados para ser
amigables con el usuario, tienen bajo nivel de olor, larga trabajabilidad y buenas caracteristicas de aplicacion.
Al utilizar agregados especificamente mezclados con DURALTEX 1805, podrd lograr alta resistencia temprana y
excelente resistencia al impacto y abrasién para aplicaciones exigentes de pisos.

APLICACIONES PRINCIPALES

* Procesos quimicos y areas de * Pasillos y rampas.
drenaje. * Plantas de alimentos y bebidas.
* Muelles de carga. * Pisos industriales.

* Vida util de largo plazo. * Uso en sistemas con llana o con ¢ Muy altas resistencias
* Excelente resistencia quimica. riego de arena. tempranas.

INFORMACION TECNICA

EUCLID GROUP
EUCOMEX

* |nstalaciones de tratamiento de
aguas residuales.
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DURALTEX 1805 1807
Proporcién de la Mezcla (A:B) volumen 2:1 2:1
Viscosidad de la Mezcla ( cps) 1,000 a 1,800 3,000 a 5,000
Tiempo de Gelificacién (100 g) minutos 30a40 30a40
Vida Util 3 galones (11.4 L) minutos 15a20 15a20
Resistencia a la Tension ASTM D 638 psi (MPa) 5,600 a 6,200 5,600 a 6,200
(38.6 2 42.7) (38.6 2 42.7) =
Elongacién a la Rotura % 2a8 2a6 S
=
Resistencia a la Compresion ASTM D 695 9,000 a 10,000 9,000 a 10,000 =
(62.1 2 68.9) (62.1 a 68.9) b
Dureza Shore D ASTM D 2240 1 dia 90 a 95 90 a 95 §
Resistencia a la Compresién, psi (MPa) :
Agregados Clasificados 12,000 a 13,000 N/A g‘
8:1 por peso (82.7 a 89.6)
Arena de Silice Malla 20/40 3:1 por peso 6,000 a 7,500 N/A
(41.4a51.7)
Cumplimiento con ASTM C 722 Si Si

Los valores presentados son generales y no necesariamente constituyen una referencia para crear
especificaciones. Pertinente a substancias quimicas individuales sélo para exposicién a temperatura ambiente

para recubrimientos aplicados a una pelicula de espesor minimo de 40 mils.

Cadigo de clasificacion:
4 - Exposicioén a largo plazo (30 dias)

3 - Exposicién prolongada (7 dias)
2 - Salpicadura/Derrames largo plazo (30 dias)

1 - Contacto incidental (8 horas)

D - Decoloracion
NR - No resistente

Via José Lépez Portillo 69 « Tultitlan, Edo. de México, 54940
01-800-8-382543 i « 5864-9970 m

www.eucomex.com.mx



Resistencia quimica: Metil Etil Cetona.........cceovvereeneniiiiiieeseene 4

1Yo o Lo 2N Clasificacion Alcoholes minerales........ccccocvveeiiiiiineecniieeenn 1
ACEHCO 50 % oottt 4 Cloruro de metileno .........cccoveveeeiicee e, NR
ACEHICO 10 % cuvveeereeeeieeeeee e 2 o] (VL= o Lo SR 2
CromiCo 10 %..cccvveeeeeeeeiee e 1 D241 =T o T TSR
CromiCo 50 %..vecveeieieereeiee e et e 1 Tricloroetano

CIHCO 50 % c.vveeeveeeeeiee et 1 Alcalis/Sales .......coevrrrrrnnnns Clasificacion
CItHCO 10 % cuvvieeiiieeceee e 1 AMONIACO 29 % ....vvvveeiiiiiie et 1
FOrmMICO 25 % .c.vveveiieieiieiieee e 4 Hidréxido de potasio 50 %.......cccceevveeeereerieene. 1
FOrMICO 98 % ....veeeiuveeiieieeectiee ettt 4 Hidréoxido de sodio 50 %.......ccceeeeuveeicieeeiveeenns 1
Clorhidrico 10 %.....cceecueeieeiiereee e 1 Hipoclorito de sodio 10 %......ccccevcveeriieeennen. 1D
Clorhidrico 37 %.....ccueccueeceeiieiie e 1 Sulfato de amonio 50 %......ccccecvvvevieeeviiieeinnnn, 1
LAtICO 85 %ttt 2 Cloruro de CalCio.........ceceviiieeieeiiiiee e 1
NItHCO 10 % .eeeeiieeeiceiie e 2 Cloruro F&rrico 50 %......cccccvveeeieeeiireeecrneenne, 2D
NItHCO 45 % .ecveeeeeeieectee e 4 Dietanolamina ..........cccceeveeiiieiieceece e 1
FOSTONCO 10 % ..ecvveeeeeieiieiiee e 1 Peréxido de Hidrogeno 35 %........cccccceeeeneee 1D
FOSTONCO 85 % ..veeevvveeiieieeciiee e 2 Miscelaneos.........ccccevecmeernicnnes Clasificacion
SUKUMCO 10 % o 1 Liquido de frenos .........ccceeeeeecieeciiecie e 1
SUIUMCO 75 % .o 1 SKYArOl ..o 1
SUUNCO 98 % ...cuvveeeeeeeee e FormaldehidOo 37 %......ccccvveeviiiiieie e 2
Fluorhidrico 25 % Glicol de Etileno.......cccccvveeiiviiieeeece e, 2
Solventes .......cccccerriiimernsnsnneenns Glicol de Propileno........c.cceecveneciiciiienie e 2
Alcohol etilico 95 %.......cccvererieiiiiecie e 3 Aceite vegetal..........coocoeciiiiiiiii 1
Acetato de etilo .......ccceveveiveiiiie e 4 GasOoliNa ....cccvveeciie e 1
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ENVASE / RENDIMIENTO

DURALTEX 1805 y 1807 vienen en unidades de 3 galones (11.4 L). Estos rendimientos son aproximados y se
ofrecen para efectos de estimacion.

Sistema de Recubrimientos para Pisos/Muros f2/gal (m?/L)
Capa de Imprimacién (transparente) 1805 300 a 350 (7.36 a 8.59)
Primera capa/1807) 70a90 (1.72a2.21)
Segunda capa/1807) 70a90 (1.72a2.21)
Sistema de Extension
Primera capa (transparente) 1805 70a90 (1.72a2.21)
Extensién del Agregado 1 a 2 libras/ft? (0.45 a 0.91 kg/m?)
Cada capa agregada (transparente) 1805 70a90c/u (1.72a2.21)
Extensién del Agregado 1 a 2 libras/ft? (0.45 a 0.91 kg/m?)
Capa de sellador (1805) 140 a 160 (3.79 a 3.93)
Sistema de llana
Capa de imprimacion (transparente) 1805 300 a 350 (7.36 a 8.59)
Capa con llana a 1/4” (6.4 mm) de espesor (mortero)
3 galones (11.4 L) arena de silice malla 20/40 y 1 galén (3.8 L) 18 a 20 (0.44 a 0.49)
mezclado 1805
4.5 galones (17.0 L) agregado clasificado y 1 galén (3.8 L) 24 a 26 (0.59 a 0.64)
mezclado 1805

NOTA: Para mayor informacién sobre este producto dirjase al Departamento de Servicio a Clientes de EUCOMEX o a su Asesor Técnico Comercial en la region. Los resultados que se obtengan
con nuestros productos pueden variar a causa de las diferencias en la composicién de los substratos sobre los que se aplica o por efectos de la variacion de la temperatura y otros factores. Por
ello recomendamos hacer pruebas representativas previas a su empleo en gran escala. EUCOMEX se esfuerza por mantener la alta calidad de sus productos, pero no asume responsabilidad
alguna por los resultados que se obtengan como consecuencia de su empleo incorrecto o en condiciones que no estén bajo su control directo. La tnica garantia sobre los productos fabricados o
comercializados por EUCOMEX, se describe en la pagina electrénica www.eucomex.com.mx
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VIDA EN ANAQUEL

2 anos almacenado en su empaque original, sin abrir.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacion de Superficie: El concreto debe ser estructuralmente sano, debe estar seco, libre de grasa,
aceites, recubrimientos, polvo, compuestos de curado y otros contaminantes. Debera retirar lechada de la
superficie. EI método preferido de preparacion de la superficie es la abrasibn mecanica. Para superficies
contaminadas con aceite, considere utilizar limpieza con vapor junto con un detergente emulsificante fuerte.
Enjuague cuidadosamente con agua potable. Después de limpiar, retire el concreto defectuoso, panales,
cavidades, huecos de grietas en juntas y otros defectos, ruteando hacia el material sélido. Las superficies de
concreto suaves, precoladas y armadas deben estar limpias, asperas y absorbentes por la abrasién mecanica.
El perfil de la superficie debe ser igual a CSP 2-5, de conformidad con el Lineamiento ICRI 310.2, como minimo.
Si no es posible desgastar mecanicamente, grabe con &acido con una solucién de acido clorhidrico al 15 %.
Después del grabado, lave a presién o deje correr abundantes cantidades de agua sobre la superficie para
neutralizarla. Tenga cuidado y asegurese de eliminar todas las sales y residuos de la reaccion. Después del
grabado con acido, debera verificar el pH de la superficie, de conformidad con ASTM D 4262. Deje que el
concreto nuevo cure durante por lo menos 28 dias antes de aplicar DURALTEX. Retire todo endurecedor o
componente de curado de la superficie, mediante abrasién mecanica. Después de la preparacion, la superficie
limpia debe tener una resistencia minima a la tension en la superficie de 250 psi (1.7 MPa) cuando se pruebe
con un Elcdmetro u otro probador de traccién similar (ASTM D 4541). Antes de la aplicacién del recubrimiento,
utilice la “Prueba Visqueen” (ASTM D 4263) para evaluar el nivel de humedad en el concreto. Para reparar
parches pequefos en el concreto antiguo, utilice un mortero epdxico adecuado. Para areas mas grandes,
utilice materiales cementicios de parchado que sean compatibles con DURALTEX. Para obtener materiales
apropiados de parchado, consulte a Soporte Técnico de EUCOMEX. Después del parchado, se recomienda
lavar a chorro con una brocha ligera antes de recubrir. Cuando recubra acero, debera retirar todo el aceite,
grasa, mugre, recubrimientos antiguos o contaminantes quimicos antes de aplicar DURALTEX. Todas las
soldaduras deben ser continuas y estar puestas a tierra para retirar todas las salpicaduras, extremos filosos,
empalmes y otras irregularidades de la superficie. Para Contacto Intermitente/Servicio Atmosférico, todas las
superficies de acero deberan lavarse a chorro de acuerdo con SSPC-SP10 o NACE #2 hasta lograr un acabado
metalico “CASI BLANCO?”, utilizando medios de limpieza a chorro seco. Mezclado.- Todos los productos
DURALTEX utilizan instrucciones de mezclado comunes. Utilice un motor de taladro de baja velocidad y una
mezcladora tipo Uiffy”, mezcle por separado los componentes A y B durante aproximadamente 1 minuto.
Combine dos partes por volumen de “A’ con una parte por volumen de “B” y mezcle cuidadosamente. Raspe
la parte inferior y los lados del recipiente de la mezcladora, por lo menos una vez. Mezcle sélo el material
suficiente que pueda utilizar durante el tiempo de trabajabilidad. No airee la mezcla. El mortero DURALTEX
(solo versidon 1805) puede gradualmente ser adicionado agregado seco y limpio al DURALTEX mezclado en
una mezcladora de mortero. Por lo general los tiempos de mezclado son de 3 a 5 minutos después de anadir
todo el agregado. Dependiendo del agregado, puede variar la proporcion de la mezcla. Cuando utilice arena
de silice (malla 20/40) como agregado, mezcle 3 partes por volumen de la arena a 1 parte de DURALTEX. Si
el agregado clasificado es el extensor, puede mezclar hasta 4.5 partes del agregado por volumen con 1 parte
de DURALTEX. Asegurese de que el agregado esté totalmente humedecido. No mezcle ninglin agregado con
la version de relleno de hojuelas de DURALTEX 1807. Aplicacion.- Utilice DURALTEX 1805 CLEAR como la
capa de imprimacion. Mientras la capa de imprimacion esté todavia pegajosa, apligue DURALTEX 1807 con
una brocha, rodillo de pelo corto, esponja o aerosol. Deje que se cure durante 5 a 8 horas a 75 °F (24 °C). Para
la mayoria de las aplicaciones industriales, se requiere una segunda capa. Aplicacion por Riego de arena :
Aplique adecuadamente el DURALTEX 1805 mezclado, por medio de una brocha, rodillo de pelo corto, esponja
o aerosol. Inmediatamente extienda agregado seco y limpio (por lo general, arena de silice, malla 20/40), a
aproximadamente 1 a 2 Ibs/ft? (0.45 a 0.91 kg/m?) o hasta que no aparezcan manchas de humedad. Deje curar
de 5 a 8 horas a 75 °F (24 °C). Después de curar, barra el exceso de agregado. Acumule espesor repitiendo
este procedimiento con una segunda aplicacion de DURALTEX 1805 y agregado. Después de que se haya
curado la segunda capa, puede aplicar una capa de sellado de DURALTEX 1805. Aplicacion con Llana: Aplique
DURALTEX 1805 CLEAR como la capa de imprimacién. En aplicaciones de llana se utiliza un mortero hecho
con DURALTEX 1805 y un agregado (consulte las instrucciones de mezclado). Mientras la capa de imprimacioén
esté todavia hiUmeda, extienda 0.25 Ibs (0.11 kg) de arena de silice/ft2. Deje curar de 3 a 5 horas. Coloque el
mortero de DURALTEX y empareje con escantillon o llana al espesor del piso deseado. Selle los extremos y
los detalles de terminacién. Deje curar de 5 a 8 horas. Al igual que en la aplicacién de extensién, puede aplicar
una capa de sellado.

NOTA: Para mayor informacién sobre este producto dirijase al Departamento de Servicio a Clientes de EUCOMEX o a su Asesor Técnico Comercial en la region. Los resultados que se obtengan
con nuestros productos pueden variar a causa de las diferencias en la composicién de los substratos sobre los que se aplica o por efectos de la variacion de la temperatura y otros factores. Por
ello recomendamos hacer pruebas representativas previas a su empleo en gran escala. EUCOMEX se esfuerza por mantener la alta calidad de sus productos, pero no asume responsabilidad
alguna por los resultados que se obtengan como consecuencia de su empleo incorrecto o en condiciones que no estén bajo su control directo. La Unica garantia sobre los productos fabricados o
comercializados por EUCOMEX, se describe en la pagina electrénica www.eucomex.com.mx
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LimPIEZA

Lave las herramientas y equipo con metiletilcetona o acetona antes de que se endurezca el material.

PRECAUCIONES / LIMITACIONES

Almacene las unidades de material entre 50 °F y 90 °F (10 °C y 32 °C).

La temperatura de aplicacién debe ser de 50 °F a 90 °F (10 °C a 32 °C). No aplique sobre superficies
humedas.

No aplique si la humedad es mayor al 90 %, o si la temperatura del substrato no es de por lo menos 5 °F
(-15 °C) sobre el punto de rocio del area de trabajo.

No adelgace este material.

Pueden ocurrir variaciones de color después de una exposicion extendida a los rayos UV.

Aunque los recubrimientos epoxicos son quimicamente resistentes, es posible que ocurra un manchado
de la superficie recubierta después de entrar en contacto con algunas substancias quimicas. Considere el
uso de una capa superior de poliuretano, tal como EUCOTHANE para mejorar la resistencia a las manchas.

En todos los casos, consulte la Hoja de Datos de Seguridad del material antes de utilizarlo.
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NOTA: Para mayor informacion sobre este producto dirfjase al Departamento de Servicio a Clientes de EUCOMEX o a su Asesor Técnico Comercial en la region. Los resultados que se obtengan
con nuestros productos pueden variar a causa de las diferencias en la composicién de los substratos sobre los que se aplica o por efectos de la variacion de la temperatura y otros factores. Por
ello recomendamos hacer pruebas representativas previas a su empleo en gran escala. EUCOMEX se esfuerza por mantener la alta calidad de sus productos, pero no asume responsabilidad
alguna por los resultados que se obtengan como consecuencia de su empleo incorrecto o en condiciones que no estén bajo su control directo. La Unica garantia sobre los productos fabricados o
comercializados por EUCOMEX, se describe en la pagina electronica www.eucomex.com.mx
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