
Propiedades  Resultado

Viscosidad Mezclada, cp Gel

Tiempo de gelificación, minutos ASTM C 881 25

Tiempo de Trabajo, minutos aprox. 90

Resistencia a la Tensión, psi (MPa) ASTM D 638 > 2,000 (13)

Alargamiento por Tracción, % ASTM D 638 > 30

Resistencia a la Compresión, psi (MPa) ASTM D 695 7 días: > 5,000 (35)

Módulo de Compresión, psi (MPa) ASTM C 695 7 días: 3.00 x 105 (2,069)

Resistencia a la Adhesión, psi (MPa) ASTM C 882
2 días: > 2,000 (13)

14 días: > 2,300 (15)

Absorción de Agua @ 24 horas, % ASTM D 570 < 0.5

Apariencia/Color Gris Concreto



Precauciones / Limitaciones
•	 Almacene a temperaturas de entre 50 °F a 90 °F (10 °C a 32 °C).

•	 No adelgace.

•	 Proteja contra humedad.

•	 Las temperaturas de la superficie y ambiente deben ser de 50 °F (10 °C) y elevándose en el momento del 
uso.

•	 En todos los casos, consulte la Hoja de Datos de Seguridad, antes de utilizar el producto.

Preparación de Superficie.- La superficie debe ser estructuralmente sólida, debe estar seca, libre de grasa, 
aceites, recubrimientos, polvo, compuestos de curado y otros contaminantes. Deberá retirar la lechada de la 
superficie. El método preferido de preparación de la superficie es limpieza abrasiva y otro medio mecánico, 
de acuerdo con ICRI Lineamiento 310.2. Deberá desengrasar las superficies contaminadas con aceite. Retire 
el concreto defectuoso hasta que quede un material sólido. Dirija las grietas y sopletee y retire los desechos 
con aire comprimido, sin aceite. Después de la preparación de la superficie, la superficie limpia deberá jalar el 
concreto cuando se pruebe con un probador de tracción o con un elcómetro (ASTM C 4541). Acero: Deberá 
retirar todos los aceites, grasa, mugre, recubrimientos antiguos y contaminantes químicos. Deberá limpiar la 
superficie hasta lograr un terminado metálico casi blanco (SSPC SP10), utilizando un agregado limpio y seco.
Mezclado.- Pre-mezcle la Parte A y la B con un motor de baja velocidad y una mezcladora “Jiffy”. Vierta una parte 
por volumen de la Parte A y una parte por volumen de la Parte B en un contenedor limpio y seco y mezcle con 
un medio mecánico, con lentitud durante 3 a 5 minutos. Raspe los lados y el fondo del contenedor de mezclado 
mientras esté mezclando. No latiguee ni airee cuando esté mezclando. Mortero: Agregue gradualmente arena 
de sílice mesh limpia y seca 20/40 al epóxico mezclado. Integre bien. La relación de la mezcla de agregado a 
aglomerante es de alrededor de 3:1 por volumen, pero puede variar dependiendo de la consistencia deseada del 
mortero. Aplicación.- Las temperaturas de aplicación y de la superficie deben ser de por lo menos 50 °F (10 °C) 
y elevándose. Para aplicaciones de adhesión general, aplique el epóxico mezclado con llana, cepillo o espátula 
de manera uniforme. Adhiera el material que se une antes de que DURALFLEX GEL pierda su pegajosidad. 
Asegure la unión hasta que el epóxico fragüe. Reparaciones de mortero epóxico: Aplique DURALFLEX GEL 
solo como una capa de imprimador a la superficie de concreto preparada. Mezcle el DURALFLEX GEL en un 
mortero epóxico, tal como se describe anteriormente y aplique al área con llana o espátula en coladas de 1” a 
1 ½” (25 a 38 mm) antes de que el recubrimiento de imprimador ya no esté pegajoso. Deje que cada colada 
fragüe antes de aplicar las coladas subsecuentes.


